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Toolparts betreut in Deutschland die
Marken Jet, Promac, Elite und Toolair. Fiir
diese Marken leistet das Unternehmen die
Garantie und Servicearbeiten, der Vertrieb
der Maschinen erfolgt durch autorisierte
Fachhindler.

Ausstatiung

Die Promac PBM-1839BDV vereint alle
Merkmale einer hochwertigen Bohr- und
Frasmaschine. Sie ist biege- und ver-
windungssteif gebaut, so dass auch bei
groflen Bearbeitungskréften eine hohe
Genauigkeit erzielt wird. Der biirstenlose
Gleichstrommotor ermdglicht einen Dreh-
zahlbereich der Spindel von 100 bis 2000
Umdrehungen pro Minute. Die besonders
tiefe Drehzahl von 100 Umdrehungen pro
Minute ist fiir das Friasen von Kunststoffen
gedacht, hier kommt es bei hoheren Dreh-
zahlen schnell zum Schmelzen des Mate-
rials und damit verbunden zu Verklebun-
gen des Frisers.

Die Schwalbenschwanz-Fiihrungen des Ti-
sches und des Friskopfes laufen leichtgin-
gig und spielfrei. Zur Sicherung befinden
sich an allen Achsen Madenschrauben mit
Knebelgriff zum schnellen Festsetzen der
jeweiligen Achse. Diese Schrauben wirken
auf Keilleisten, die den Tisch festsetzen.
Alle Stellrdder sind mit Skalen ausgestat-

-~ tet, die iiber eine hohe Genauigkeit ver-
\ T Fa fiigen. Diese Bohr-Friskombi wiegt ,,nur®
_ ~ & 110 Kilogramm, das scheint auf den ersten
: ; g Blick viel, im Vergleich mit anderen Ma-

schinen dieser Art ist sie jedoch ehr leicht.

. Die Drehzahl der PBM-1839BDV wird
Gefraste Metall- und Kunststoff- elektronisch gesteuert und die Anzeige

teile, wie sie im Modgllbau, bei ¢_Ier - S der Spindeltiefe ist ebenfalls digital. Die
Maschinenkonstruktion oder bei e = Morsekegelgrofle zur Werkzeugaufnahme
Reparatur- und Anpassungsarbei- N e ist MK3, ein Bohrfutter gehort zum Lie-
benotigt werden, stellen hohe . . ferumfang. Der Tisch besitzt drei 12er-T-
[ 'Form- und MaBBge- e N Nuten, mit denen Werkstiicke oder Spann-

t eine neue | B8 stOcke sicher verankert werden konnen.
rogramm, die wir '

b Test

Bevor es losgeht, wird die Drehzahl einge-
stellt. Wie bei einer Stinderbohrmaschine
erlaubt ein dreiarmiger Sterngrift das Her-
unterfahren des Bohrers. Um einen Friser
auf eine bestimmte Tiefe abzusenken, wird
die Tiefe per Handrad fiir die Z-Achse ein-
gestellt und auch im Betrieb verdndert. Das
Werkstiick wird auf dem Tisch fixiert und
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Test: Bohr-/Frasmaschine von Promac

PROMAC

~230V 50-60Hz 8A P2=0.75KW ST
4 I in :=100-2000/min
4 M3 < @20mmmi2
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Die Bohrtiefenanzeige ist digital

Hier werden Geschwindigkeit und Drehrichtung
der Fréase eingestellt

dann mittels Stellrader in X- und Y-Rich-
tung verfahren, bis seine Position stimmt.
Dann wird entweder ein Loch gebohrt
und/oder der Friser wird so weit herun-
tergefahren, bis er ins Material greift und
das Werkstiick jetzt unter ihm so bewegt

werden kann, wie es das Frésbild erfordert.
Dabei hat die Maschine einen ruhigen
Lauf und die prizise gearbeiteten Fithrun-
gen ermoglichen ein feines Verschieben
des Werkstiickes. Das Ergebnis ist beein-
druckend genau.

Zubehor
Zum Lieferumfang der Maschine geho-
ren neben einer M12-Zugstange nur eine
Schutzabdeckung und das Betriebs-
werkzeug. Daher empfiehlt sich,
D bei der Anschaffung der Maschine
gleichzeitig das passende Zubehor zu
bestellen, damit die Maschine ihre volle
Leistungsfihigkeit ausspielen kann.

Fazit

Die Metall- und Kunststoftbearbeitung
ist mit der Promac PBM-1839BDV Spaf
pur. Kraftvoll, schwingungsarm und leise
ermdglicht die vielseitig einsetzbare Bohr-
und Frasmaschine die Herstellung maf3-
genauer Werkstiicke mit ebenen Ober-
flichen. Dazu verfiigt sie auch noch iiber
einen sehr guten Preis.

Dipl.-Ing. Olaf Thelen

Mit 110 Kilogramm ist diese Maschine zwar
kein Leichtgewicht, im Vergleich mit anderen
Maschinen ist sie dann jedoch relativ leicht. ..

Mit dieser Maschine ist prézises Arbeiten
kein Kunststiick mehr

Promac
Bohr-/Frasmaschine PBM-1839BDV

Vertrieb: Jet Promac, Evry Cedex (F)
Preis: um 2.500 Euro
Technische Daten:

Spannung: 230 V/ 50 Hz
Aufnahmeleistung: 0,75 kW
Bohrleistung in Stahl: 20 mm
Max. Frésdurchmesser Plan-/Nutfraser: 50/16.mm
Drehzahl: 100 — 2000 min’’
Verfahrweg x-Achse: 395 mm
Verfahrweg y-Achse: 185 mm
Verfahrweg z-Achse: 290 mm
Bohrhub Spindel: 70.mm
Morsekonus: MK3
TischaroBe: 140 x 595 mm
T-Nuten: 3x12mm
Abmessungen: 620 x 725 x 880 mm
Gewicht: 110 kg
Note:

Bohren: 20% 15 000ee
Frasen: 20% 15 000e
Bedienung: 40% 15 0000
Ausstattung: 20% 15 000
Bewertung:

v einfache Handhabung
v groBe Rollen
v SchweiBergebnisse

Oberklasse

1,5
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Preis/Leistung: sehr gut
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