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Metallbandsdge mit Drehteller und Inverter
Antrieb fiir stufenlos einstellbare Sageband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

» Gerduscharmer Lauf

» Schwere Gussausfiihrung

» Hartmetall-Fiihrung

» Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

» EMV Klasse C2

» Zweikanalige Sicherheitskette mit
Schnellstop bei Not-Halt

» Uber Frequenzumrichter stufenlos
einstellbare Sageband-Geschwindigkeit

» Professionelle Invertertechnik

» Hohe Motorleistung auch bei niedrigen
Geschwindigkeiten

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P Prazise, nachjustierbare und langlebige
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DOPPEL
GEHRUNG

VARIO
GETRIEBE

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
» Maschinenunterbau
» Kiithlmittelpumpe

Sdgebandfiihrung

» Endanschldge gradgenau einstellbar

P Spanebiirste

P> Leistungsstarke 100 Watt
Kiihlmitteleinrichtung

P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
handlichem Schnellspannhebel

P> Stabiler Maschinenunterbau

P> Bedieneinheit erleichtert die Einstellungen
der Maschine

P Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

0° @ 255 mm

Argumente,...
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Sdgebandspannung
> Einfache und richtige Einstellung
der Sagebandspannung mittels
Manometer
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Drehteller

> Jeder Winkel zwischen 45° und
-60° kann gesdgt werden, da der
Schnittspalt mit dem Sdagearm
mitschwenkt

Umrichter

» fiir stufenlos einstellbare
Sdgeband-Geschwindigkeit 15 -
100 m/min

Schnittbereiche
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255 mm 200 x 270 mm
-45° @190 mm 140 mm 140 x 210 mm
-60° @110 mm 110 mm 110 X 210 mm
450 @190 mm 160 mm 160 x 160 mm

Artikel-Nr.

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe

Heben des Sagebiigels

Vorschub
Sadgeband-Geschwindigkeit
Sdgebandabmessung
Schnittwinkel

Ldnge

Breite ohne / mit Materialanschlag
Hohe untere / obere Endlagestellung
Nettogewicht

3290340

Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann beim
Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und unter Um-
standen kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazitit).

1.600 /2.000 mm
380 kg

Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2

400 V/3 Ph ~50 Hz Zubehor
1,5 kW
100 W
manuell Zdhne pro Zoll Zahnwinkel = Artikel-Nr.
hydraulisch iiber Absenkzylinder 5-81Zpz 0° 3357751
15-100 m/min 5-81Zpz 10° 3357752
2.750x 27 x 0,9 mm 6-10ZpZ 0° 3357753
45° bis -60° 10 -14 Zpz 0° 3357754
1.850 mm Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42
700 /1.300 mm 1Ségeband 5 - 8 ZpZ; 0° 3357700

1Sédgeband 5 - 8 ZpZ; 10°
1Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°



