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GBS 240 AutoCut

Gehrungsbhandsige

Gehrung li. 60°

Schnellspannstock mit Schnellspann-Vorrichtung a.
Schnellspannhebel fiir einfaches Handling

Rahmen und Getriebe aus einem Guss,

sehr leiser Schnitt und sehr vibrationsarm

e Elektrische Uberwachung von Bandspannung b.

und Bandabriss, Sdgebandabdeckung. Sage lauft nur bei i.0.

e Sagebandfiihrung aus Hartmetall c.
e GroBes Maschinenbett
e Maschinenuntergestell (zerlegt beigepackt)

mit Kithlautomatik

Das AutoCut-System besteht aus:

e Hydraulikzylinder, Vorschubregelung, Federpaket,
Endschalter

Automatische Sdgerahmen-Absenkung iiber den Hydraulik-
Zylinder, stufenlos einstellbarer Vorschub, mit Endschalter
bei Schnittende. Schnellgang-Absenkung des Sagerahmens
von der Ruhestellung bis zum Werkstiick, dann umschalten
auf normalen Sagevorschub (z.B. zum Anreifen).

Manueller Betrieb: Der Hydraulikzylinder arbeitet als Brems-
zylinder (z.B. zum Ausklinken). Durch den Bremszylinder kann
die Sage beim Riickhub in jeder Position positioniert werden.
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270 x 230 1.2 H 27 260
200 x 210 s09
130 x 160 L2.730

O3 90° | 240 | 230
T 45°li. | 210 | 200

X1 60°li. | 130 | 130
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