GBS 242 DG HA-I

Doppel-Gehrungsbandsiage
Hydraulik-Halbautomat
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N MeBsystem (Option)
1
o e Gehrung li. 60° + re. 45° Halbautomatische Funktion: b.
e Hydraulischer Spannstock a. 1. Material spannen
RN ° Material-Hohentaster o
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung) 2. 5age lauft an
e ¢ Zusatzfunktion: 3. Absenken im Eilgang bis Materialanfang
Sagerahmen im Stillstand bewegen b. oder bei Serienschnitt gleich schneiden
wn tber Schalter Heben / Senken 4. Siqeband aus
o Geflihrte, hochwertige Industrielager ->ad
< o GroBes Maschinenbett 5. Rahmen heben bis kurz Giber dem Material
E e Maschinenuntergestell mit Kihlautomatik 6. Spannstock 6ffnen

und abnehmbarer Spanewanne

e Schnittiiberwachung durch Amperemeter

o Schnittdruck-Vorschubregler

¢ Patentierter, kugelgelagerter Drehtisch, c.
fiir leichte Gehrungsverstellung
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O3 90° | 250 | 210 | 290x210 | 1,1/1,;3 H 27 310 - 35+ 70

] 45°li. | 220 | 200 | 210x 200 50,9 B 1.250 25-90
o L 1.500

1 60°li. | 140 | 130 | 140x130 L 2.965 H 1700

[Z1 45°re.| 170 | 170 | 170x 170 h 940




