S, Qualiti?it
Stanzmaschinen Furone.

Motorische Stanzmaschine PM 10 M — mit Automatikbetrieb und 10
t Presskraft

P> Fiir prézise und schnelle Stanz- und Schneidarbeiten durch
kraftvollen Exzentermechanismus

P> Zwei Arbeitsmodi wahlbar:
Automatikbetrieb: Die Maschine fiihrt 30 Rotationen pro
Minute durch und spart somit Zeit beim beim Bearbeiten von
Werkstiicken mit mehreren gleichen Stanzschnitten
Handbetrieb: Die Maschine fiihrt nach Betdtigung des
FuBtasters eine Rotation durch

P> Beleuchteter Arbeitsbereich

P Aufbewahrungsmdglichkeit fiir Stanz- und
Schneidwerkzeuge im Unterbau

P Aussparungen im Unterbau fiir einfachen Transport mit
Gabelstapler

P Werkzeuge miissen separat je nach Anwendung bestellt
werden, nicht im Lieferumfang enthalten

Modell PM10 M

Art.-Nr. 3818310

Technische Daten » Aufbewahrungsmaglichkeit
Stanzstation fi ”rh Stanz-und .

Druck t 10 Schneidwerkzeuge im
Elektrische Daten Unterbau .

Leistung Antriebsmotor kw 2,2 i | 2 Af;ss‘parungen im Unterba'u
Elektrischer Anschluss ~50 Hz ~ V 400 fiir einfachen Transport mit
Abmessungen und Gewichte Gabelstapler

Abmessungen (Lx B x H) mm 680 x 430 x 1400

Gewicht kg 250 e sexer 4

Hydraulische Stanzmaschine PM 16 H — zum Schneiden,
Stanzen, Tiefziehen, Richten und Pragen mit 16 t Presskraft

P> Variable Vor- und Riicklaufbegrenzung durch
verstellbare Endschalter

P> Einsatz von verschiedensten Werkzeugen méglich
durch die variable Vor- und Riicklaufbegrenzung

P> Einfache Befestigung von Werkzeugen und
Vorrichtungen am Arbeitstisch iiber M12 Bohrungen

P Auswechselbare Tische erméglichen die Bearbeitung
unterschiedlich grofer Werkstiicke

P> Betdtigung des Hubzylinders iiber FuBtaster

P> Druckeinstellung iiber Hydraulikventil

P> Aussparung im Arbeitstisch fiir Schneidabfélle

P Aufbewahrungsméglichkeit fiir Stanz- und
Schneidwerkzeuge im Unterbau

Modell PM16 H
Art.-Nr. 3818316

Technische Daten

Stanzstation

Druck t 16
Durchmesser x max. Blechstarke mm 12x10
(Stahl 400 N/mm?2)

Durchmesser max. x Blechstarke mm 30 x4
(Stahl 400 N/mm?2)

Hubweg max. mm 70
Elektrische Daten

Leistung Antriebsmotor kW 2,2
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \' 400
Abmessungen und Gewichte

Abmessungen (Lx B x H) mm 800 x 450 x 1430

Gewicht kg 420
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Keilfsrmiges Stanzwerkzeug Stempel und Matrize fiir #10,5mm
Art.-Nr. 3889100 e o Art.-Nr. 3889121 °
Stempel und Matrize fiir 12,5mm
Keilformiges Stanzwerkzeug fiir Ecken Art.-Nr. 3889122 °
Art.-Nr. 3889101 ° °
Stempel und Matrize fiir @14,5mm
Stanzwerkzeug zum Ausklinken von Art.-Nr. 3889123 e
E?th.rNgz;é%g%é el e o Stempel und Matrize fiir 16,5mm
T Art.-Nr. 3889124 °
::&;‘nrz!z\;«;rl;ﬁ:‘g/z‘ll:‘m (L TG Stempel und Matrize fiir 18,5mm
Art.-Nr. 3é89104 L] o Art.-Nr. 3889125 °
Stanzwerkzeug zum Ausklinken von o Stempel- und Matirzenhalterung
Rohr @42,4mm /11/4“ ( fiir Abkantwerkzeug A
Art.-Nr. 3889105 e o Art.-Nr. 3889126
Stanzwerkzeug zum Ausklinken von 1-V-Matrize 85° / V=63mm / Linge 200mm
Rohr¢48,3mm / 1 1/2:‘ o o Art.-Nr. 3889127 [
i [ SRS 1-V-Matrize 85° / V=80mm / Linge 200mm
Stanzwerkzeug zum Schneiden von Art.-Nr. 3889128 ®
;ﬁﬁﬁ%‘ggﬁé}m AT ° ° = 1-V-Matrize 85° / V=100mm / Linge 200mm
Y Art.-Nr. 3889129 °
Stanzwerkzeug zum Schneiden von Stabstahl max. N q W= =
@12mm - Qualitdtsschnitt (Angabe der gewiinsch- 1Ar\: m:t;';gg% 0/ V=125mm / Linge 200mm o
ten Durchmesser notwendig) ° ° e
ol T EREEEAOL 1-V-Matrize 80° / V=160mm / Linge 200mm
Stanzwerkzeug zum Schneiden von Stabstahl max. AL SR °®
@12mm - Trennschnitt gleichzeitiger Schnitt mehre- oL . 5
rer Stibe maglich bis max. Breite 50 mm ° ° \l\;l_uﬁté \;:A ;trlzg 5 Linge 200
) Art.-Nr. 3889109 =itaplEs e i L A o
Y Art.-Nr. 3889132
Stanzwerkzeug zum Stanzen von Lochern mit
@émm in Profile bis max. 40 x 40 x 2 mm zum Zudriickmatrize 6/10/18mm / Linge 200mm
Aufhdngen o ° Art.-Nr. 3889133 o
Art.-Nr. 3889110
Stanzwerkzeug zum Ausklinken Oberwerkzeug 75° H=67mm/R0,8mm/Ladnge 200mm
bis max. 100x100x3mm . B Art.-Nr. 3889134 e
Art.-Nr. 3889111 Oberwerkzeug 85° H=67mm/R0,2mm/Léinge 200mm
Stanzwerkzeug zum Schneiden von Art.-Nr. 3889135 C
erltn_kl\f rls;gl;lgl:zszmax 3535 x3mm L4 ® Oberwerkzeug 85° H=67mm/R0,8mm/Ldnge 200mm
o Art.-Nr. 3889136 °
Stanzwerkzeug zum Abrunden von m
Blechecken R1g /15 /20 / 28 bis max. 5mm Oberwerkzeug 88° H=67mm/R0,2mm/Lénge 200mm
Art.-Nr. 3889113 o ° Art.-Nr. 3889137 °
Oberwerkzeug 88° H=67mm/R0,8mm/Ldnge 200mm
ﬁ Halter fiir Matrizen Art.-Nr. 3889138 °
Art.-Nr. 3889116 °
== - Oberwerkzeug 88° H=67mm/R1,5mm/Lénge 200mm
Stempel und Matrizensatz bestehend aus: Art.-Nr. 3889139 o
Stempel und Matrize fiir @6,5mm .
Stempel und Matrize fiir @8,5mm Oberwerkzeug 88° H=67mm/R3mm/Ldnge 200mm
Stempel und Matrize fiir @9,5mm Art.-Nr. 3889140 o
Stempel und Matrize fiir @10,5mm =
Stempel und Matrize fiir @12,5mm ° Oberwerkzeug 75° H=105mm/R0,8mm/Lénge 200mm
Stempel und Matrize fiir @14,5mm Art.-Nr. 3889141 o
Stempel und Matrize fiir @#16,5mm -
Stempel und Matrize fiir @18,5mm | Oberwerkzeug 85° H=105mm/R0,8mm/Lénge 200mm
Art.-Nr. 3889117 Art.-Nr. 3889142 °
Stempel und Matrize fiir @6,5mm Oberwerkzeug 88° H=105mm/R0,8mm/Lénge 200mm
Art.-Nr. 3889118 ° Art.-Nr. 3889143 o
Stempel und Matrize fiir @8,5mm Oberwerkezug 30° H=104mm/R0,8mm/Lédnge
Art.-Nr. 3889119 ° 200mm o

Art.-Nr. 3889144

Stempel und Matrize fiir 39,5mm
Art.-Nr. 3889120 " o
Weiteres Zubehor auf Anfrage






